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Mabanol Erodierfluid EDM 2 1,5 ca. 1,1 60 - 1a ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - GHS02
GHS08 1 3 Superfinishing, geruchslos

odorless

Mabanol Erodierfluid EDM 3 3,8 2,4 103 <0,01 1a ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + GHS08 1 10 Allrounder für Schlicht-/Schruppprozesse
Allrounder for finishing/roughing 

Mabanol Erodierfluid EDM 5 3,9 2,5 104 <0,01 1a ++ ++ ++ ++ + + + ++ GHS08 1 10 Abtragsintensivste Prozesse
Intensive abrasive processes
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